


SPECYFIKACJA TECHNICZNA
Montaz prefabrykowanych belek sprezonych
typu odwroconego T

1.  WSTEP
1.1.  PRZEDMIOT SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ (ST)

Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem
ustroju nos$nego z prefabrykowanych belek sprezonych na drogowych obiektach inzynierskich.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST

ST jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.  ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z montazem
strunobetonowych belek sprezonych typu odwréconego T na drogowych obiektach inzynierskich.
Roboty obejmuja:
— zakup belek wykonanych w wytwoérni zgodnie z dokumentacja projektowa,
— transport belek z miejsca zakupu na plac budowy,
— montaz belek ze Srodka transportowego lub z miejsca sktadowania na budowie,
— wykonanie zbrojenia betonowanie ptyty pomostu

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Element prefabrykowany - element z betonu formowany i dojrzewajagcy poza miejscem ostatecznego
wbudowania.

Ciegna sprezajace - druty, sploty, liny lub prety pojedyncze oraz ich wiazki ze stali o wysokiej wytrzymalosci,
shuzace do wywotania sit sprezajacych (Sciskajacych).

Konstrukcje strunobetonowe - konstrukcje z betonu sprezone za pomoca drutow lub splotow naprezonych
przed betonowaniem, w ktorych przekazywanie sit sprezajacych z ciggien na beton dokonuje si¢ gtownie przez
przyczepnosc.

Pozostate okres$lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 1.4.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” , pkt 1.5.

Dla betonu konstrukcyjnego stosowanego w belkach prefabrykowanych w drogowych obiektach
inzynierskich powinny by¢ spetnione wymagania podane w Rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki
Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe
obiekty inzynierskie i ich usytuowanie .

2. MATERIALY

2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST D-M-00.00.00
,Wymagania ogélne” pkt 2.

Za jako$¢ wykonywanych belek odpowiedzialny jest Wykonawca, ktory jest zobowigzany do
prowadzenia statej i skutecznej kontroli technicznej, oraz do przestrzegania przepisOw obowigzujacych w
zakresie jakosci materialdow wyjsciowych i prawidtowego wykonywania poszczegdlnych robot. Wykonawca
przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia wytwodrce prefabrykatow (wytwornie). Przed przystgpieniem do
produkcji prefabrykatow , Wykonawca przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia Specyfikacje Techniczng
wykonania prefabrykatow w Wytworni.




2.2. PREFABRYKATY STRUNOBETONOWE
2.2.1. Wymagania materialowe do produkcji prefabrykatow

Materiaty stosowane do produkcji belek prefabrykowanych powinny spetnia¢ wymagania:
a) beton-wg ST M-13.01.01 dla klasy zgodnej z dokumentacjg projektowa.
Ochrong $wiezo ulozonego betonu oraz ewentualne przyspieszone dojrzewanie betonu z zastosowaniem
obrébki cieplnej nalezy stosowa¢ zgodnie z PN-EN 13369:2005 ,
b) stal zbrojeniowa - wg ST M-12.01.01 dla klasy i gatunku wg dokumentacji projektowej,
c) stal sprezajaca:

— stal sprezajaca powinna by¢ zgodna z dokumentacja projektowa,

— liny nie powinny mie¢ gorszych wlasciwosci od wymaganych w PN-M-80236:1971 dla lin odmiany I.
Stal sprezajaca powinna spetnia¢ wymagania podane w normie PN-S-10042:1991 . Dla zastosowanych
lin wytworca przedstawi Polska Norme, aprobate techniczng lub europejska aprobate techniczna,

— na powierzchni drutéw nie powinno by¢ rdzy, peknigé, tusek, rozwarstwien. Druty nie powinny mieé
zatamac¢ lub uszkodzen mechanicznych. Niedopuszczalne sg taczenia drutow w linie,

— liny powinny by¢ zabezpieczone przed rozwinigciem. Jezeli po zdjeciu zabezpieczen z koncowego
odcinka liny nastgpi jej rozwinigcie, powinno by¢ ono mozliwe do recznego naprawienia,

— zakotwienia, techniki sprezania, montaz ciggien powinny spetnia¢ wymagania podane w PN-S-
10040:1999 .

2.2.2. Belki prefabrykowane strunobetonowe

Belki prefabrykowane nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacja projektowa i w.w. katalogami .
Producent belek musi dysponowaé prawem do wykonywania belek danego typu i musi wyda¢ o§wiadczenie, ze
zapewniono zgodno$¢é wyrobu z dokumentacja projektows oraz z odpowiednimi przepisami.

Kazdy wyprodukowany prefabrykat podlega ocechowaniu przy odbiorze. Nalezy go cechowaé w
sposob czytelny i trwaty w gornej czgsci Srodnika belki na jednym z koncow. Cecha powinna zawieraé takie
informacje jak: znak Wytworni, symbol obiektu, numer prefabrykatu.

Prefabrykaty moga by¢ dopuszczone do zastosowania jako wyroby budowlane wykonane wedtug
indywidualnej dokumentacji technicznej, sporzadzonej przez projektanta obiektu lub z nim uzgodnionej, dla
ktorych producent wydat os$wiadczenie wskazujace, ze zapewniono zgodno$¢ wyrobu budowlanego z tg
dokumentacjg oraz z innymi przepisami.

2.3.BETON

Wymagania dla sktadnikoéw mieszanki betonowej i sktad mieszanki betonowej - wg STWIORB M- . .00. jak
dla betonu odpowiedniej klasy. Klasa ekspozycji wg PN-EN 206-1:2003[3] i PN-B-06265:2004 [4]:
XC4+XF2.

2.4. STAL DO ZBROJENIA BETONU

Do zbrojenia betonu nalezy stosowac stal wg STWIORB M- . .00.

3. SPRZET

3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

Ogolne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.
Sprzet uzywany do robdt przy montazu musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

3.2. SPRZET DO MONTAZU PREFABRYKATOW

Do montazu i przetadunku prefabrykatow nalezy stosowa¢ dzwigi samochodowe o udzwigu i wysiggu
odpowiadajagcym terenowym warunkom montazu i przetadunku oraz cigzarowi montowanych elementow.
Odpowiadajace tym warunkom dzwigi wymagajg utwardzonej powierzchni placu montazowego oraz drogi
dojazdowej.




4. TRANSPORT

41. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.
4.2. TRANSPORT PREFABRYKATOW

Przy transporcie prefabrykatow nalezy przestrzegaé nastgpujacych zasad:

—  elementy mozna transportowac po osiagni¢ciu przez beton co najmniej 80% wytrzymatos$ci projektowej,

—  skladowanie elementow na wolnym powietrzu w przypadku spadku temperatury ponizej 0°C jest
dopuszczalne tylko po osiagni¢ciu przez beton pelnej mrozoodpornosci,

—  podczas przestawiania elementow, ich transportu, montazu i ponownego ustawienia niedopuszczalne sg
uderzenia i wstrzasy mogace spowodowac¢ mechaniczne uszkodzenia krawedzi,

— podczas przenoszenia prefabrykat powinien byé zawieszony na wystajacych z niego hakach
przewidzianych w dokumentacji projektowej,

—  podczas sktadowania prefabrykatow nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na zabezpieczenie wystajacego
zbrojenia przed pogieciem,

—  podczas sktadowania belka powinna by¢ podparta na krawedziakach drewnianych podtozonych tak, aby nie
wywota¢ w prefabrykatach nieprzewidzianych w dokumentacji projektowej momentéw zginajacych -
punkty podparcia powinny by¢ okre§lone na podstawie dokumentacji projektowej,

—  w miejscu podparcia dolna ptaszczyzna stopki dolnej powinna przylega¢ do krawedziaka drewnianego na
catej szerokosci potki,

—  belki powinny by¢ skladowane w pozycji poziomej, niedopuszczalne jest ustawienie belki w pozycji
pochytej poprzecznie z powodu mozliwosci przewrdcenia i zniszczenia belki,

—  Dbelki nalezy zabezpieczy¢ przed przewroceniem,

—  podczas przestawiania belek, ich transportu i ponownego ustawiania niedopuszczalne sa uderzenia i
wstrzasy mogace spowodowaé mechaniczne uszkodzenia krawedzi betonu i betonu wokdot wystajacych
pretow zbrojeniowych,

—  prefabrykaty nie powinny by¢ sktadowane dtuzej niz 90 dni od momentu produkcji do momentu
wbudowania

—  belki powinny by¢ sktadowane w warunkach wysokiej wilgotnosci wzgledne;.

5. WYKONANIE ROBOT
51. OGOLNE ZASADY WYKONYWANIA ROBOT
Ogolne zasady wykonywania robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” , pkt 5.
5.2. ZALECENIA OGOLNE
5.2.1. Zgodnos¢é wykonywania robot z dokumentacja

Wykonawca przed przystagpieniem do robdt przedstawi Inzynierowi do akceptacji Dokumentacje
Technologiczng zawierajaca: Projekt Technologii i Organizacji Robdt, Program Zapewnienia Jakosci
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane Roboty .

5.2.2. ZaKres robot

Podstawowe czynno$ci przy wykonywaniu robot obejmuja:
roboty przygotowawcze,
montaz prefabrykatow,
uszczelnienie stykow,
roboty wykonczeniowe.

3. ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

o o

Przed przystgpieniem do montazu prefabrykatow nalezy wykona¢ nastepujace obiekty pomocnicze:
—  drogi dojazdowe o nawierzchni utwardzonej,
—  drogi i place montazowe,
—  sktadowiska belek (mozliwie jak najblizej miejsca montazu).

5.4. MONTAZ PREFABRYKATOW

Elementy prefabrykowane nalezy odbiera¢ w miejscu ich produkcji. Belki powinny by¢ przedmiotem
odbioru w zakresie zgodno$ci z dokumentacja projektowa, atestow kontroli jakosci, spelienia tolerancji




wymiarowych oraz braku uszkodzen i defektow widocznych dyskwalifikujacych oraz uniemozliwiajacych
montaz.

Montaz prefabrykatéw powinien si¢ odbywaé zgodnie z projektem technologicznym robot
opracowanym przez Wykonawce wg pktu 5.2.1 i zatwierdzonym przez Inzyniera.

Przed przystapieniem do montazu nalezy sprawdzi¢ sprawno$¢ sprzetu montazowego i stan belek.
Zbrojenie poprzeczne wykonane w celu polepszenia skuteczno$ci wspotpracy belki z nadbetonem powinno by¢
wyprostowane i oczyszczone. Z powierzchni stykajacych si¢ w zespoleniu z plyta pomostu nalezy usunaé
szkliwo i oczysci¢ powierzchnig styku.

. Sasiadujace ze sobg belki powinny by¢ tak dobierane, aby mialy zblizone strzatki (dopuszczalne
odchylki pionowych strzatek wygiecia dzwigaréw nie powinny przekracza¢ + 15 mm na kazde 10 m dlugosci
elementu) oraz aby ich wiek nie r6znit si¢ wigcej niz o 28 dni. W czasie montazu belek szczegdlng uwage nalezy
zwroci¢ na ich prawidlowe usytuowanie i wlasciwe zamocowanie zbrojenia tacznikowego belek do zbrojenia
nadbetonu.

Przed przystapieniem do betonowania ptyty pomostu powierzchnie prefabrykatow, na ktorych bedzie
uktadany nadbeton nalezy oczysci¢ woda pod ci$nieniem lub sprezonym powietrzem, i ewentualnie dodatkowo
zwilzy¢ woda. Szczeliny miedzy belkami w przgstach nalezy przed wylaniem nadbetonu uszczelni¢. Sposob
uszczelnienia Wykonawca przedstawi do uzgodnienia Inzynierowi. Wykonawca moze zastosowaé inng metode
zakrycia szczelin po uzyskaniu zgody Inzyniera, pod warunkiem uzyskania estetycznego wygladu potaczen w
spodzie plyty pomostu.

5.5. ROBOTY WYKONCZENIOWE

Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa i ST. Do robot
wykonczeniowych naleza prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robot do istniejacych warunkow
terenowych, takie jak:

— odtworzenie elementow czasowo usunietych,
— roboty porzadkujace otoczenie terenu robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”, pkt 6.

6.1. BADANIA PRZED PRZYSTAPIENIEM DO ROBOT

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace
wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty
techniczne, ew. badania materiatdw wykonane przez dostawcow itp.) i na ich podstawie sprawdzi¢ wiasciwosci
zastosowanych materialow na zgodno$¢ z wymaganiami podanymi w ST,

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.2. SPRAWDZENIE BELEK STRUNOBETONOWYCH
6.2.1. Sprawdzenie belek strunobetonowych w wytworni

Kontrola prefabrykowanych belek strunobetonowych powinna odbywa¢ sie w wytworni. Polega ona na
kontroli rodzaju i gatunku materiatow uzytych do wyprodukowania belki oraz gotowych prefabrykatow na
podstawie dokumentacji belek (atesty, protokoty odbioru itp.) na zgodno$¢ z normami przedmiotowymi i
dokumentacjg projektowsa.

Badania elementéw prefabrykowanych w wytworni, na podstawie ktorych zostaly wydane dokumenty
jakosciowe powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z PN-S-10040:1999 .

6.2.2. Sprawdzenie elementow prefabrykowanych na budowie

Na placu budowy kontroli podlegaja:
a) ogodlny wyglad prefabrykatu,
b) warto$ci odchylek wymiarow i porownanie ich z dopuszczalnymi.
Nalezy sprawdzi¢:
a) wyglad zewnetrzny, ksztalt i wymiary;
b) ocechowanie belki
na zgodno$¢ parametréw belki podanych w atescie wytwdrni z wymaganiami dokumentacji projektowe;.
Przyjmuje sig, ze wymiary sprawdza si¢ po 28 dniach dojrzewania w temperaturze w granicach od 10°C
do 30°C. Jezeli jest to konieczne, nalezy przyja¢ teoretyczne poprawki w celu uwzglednienia odchytek
wymiaréw mierzonych w innych temperaturach lub po innym okresie dojrzewania.
W trakcie odbioru Inzynier moze zazadac przekazania kopii wynikow badan ustalonych dla wykonania
belek w wytworni oraz kopii kart spre¢zania odbieranych belek.




Powierzchnia elementow prefabrykowanych powinna by¢ gladka, a nierdwno$ci oraz ubytki nie
powinny przekracza¢ dopuszczalnych odchytek.

Peknigcia i rysy na powierzchni elementdéw z betonu sprezonego sa niedopuszczalne. Nalezy sprawdzié
czy prety przeznaczone do zespolenia z nadbetonem sg odspojone, wyprostowane i oczyszczone.

Wiytrzymatos¢ betonu w prefabrykatach powinna odpowiadaé zatozonej w dokumentacji projektowe;j
klasie betonu.

6.3. SPRAWDZENIE MONTAZU PREFABRYKATOW

Sprawdzenie montazu prefabrykatéw nalezy wykona¢ powszechnie przyjetymi metodami pomiaréw
geodezyjnych, przy czym dopuszczalne btgedy nie moga przekraczac:
a) dla pomiarow niwelacyjnych £5 mm,
b) dla pomiaréw liniowych=+ 0,5 %.

Oprocz pomiar6w usytuowania belek nalezy wykona¢ pomiar strzatek podniesienia belek w momencie
ich montazu i tuz po zabetonowaniu ptyty pomostu.

Nalezy kontrolowa¢ zgodno$¢ montazu prefabrykatow z dokumentacja  technologiczna robot
(opracowang przez Wykonawce i zatwierdzong przez Inzyniera).

Dopuszczalne odchylki ustawienia belek w stosunku do dokumentacji projektowej wynosza:
—  przesunigcie elementu w pionie w przesle £ 15 mm,
—  przesunigcie elementu w pionie na podporze + 15 mm,
—  przesunigcie elementu W poziomie + 15 mm.

Réznice strzatek krzywizny belek, montowanych w tym samym przesle, mierzone w plaszczyznie
pionowej, nie powinny przekracza¢ dopuszczalnych odchylek przesunigcia w pionie.

6.4. OCENA WYNIKOW BADAN

Na podstawie wynikow przeprowadzonych badan nalezy ustali¢, czy konstrukcja mostowa wykonana
jest zgodnie z niniejszg ST 1 Dokumentacjg Projektowa. W szczegolno$ci nalezy ustali¢:

a) czy stwierdzenie odchytki od dokumentacji projektowej przekraczajg wartosci dopuszczalne,
b) rodzaje i liczbe usterek oraz mozliwosci ich usunigcia,
c) wplyw stwierdzonych odchytek i usterek na uzytkowa warto$¢ obiektu.

W przypadku, gdy chociaz jeden wynik badania wykaze niezgodno$¢ z wymaganiami, catos¢ lub czesé
robot nalezy uzna¢ za niezgodne z ST. Roboty wykonane niezgodnie z ST nie moga by¢ przyjete. W przypadku
takim sposob dalszego postepowania nalezy ustali¢ komisyjnie. Wyniki badan wraz z ich oceng powinny zostac¢
ujete w formie protokotu.

7. OBMIAR ROBOT

Kontrakt ryczattowy : Jednostka obmiaru jest wykonany zgodnie z dokumentacjg przetargowg element
szczegblowego wykazu platnosci : ulozenie belek prefabrykowanych wraz z betonem ustroju nosnego (
nadbetonu ).

8. ODBIOR ROBOT
8.1. OGOLNE ZASADY ODBIORU ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” , pkt. 8 .
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST 1 wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. ODBIOR ROBOT ZANIKAJACYCH I ULEGAJACYCH ZAKRYCIU

Odbiodr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jako$ci wykonanych robdt,
ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajagcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robot.

Odbioru roboét dokonuje Inzynier badz uprawniony pelnomocnik Inzyniera. Gotowo$¢ danej czesci robot do
odbioru zglasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera.
Odbior bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgloszenia wpisem
do Dziennika Budowy i powiadomieniem o tym fakcie Inzyniera.

Jakos¢ i ilos¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentow zawierajacych komplet
wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z ST, PFU ,
Dokumentacja Projektowa i uprzednimi ustaleniami Inzyniera.




8.3. ODBIOR OSTATECZNY ROBOT

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich ilosci, jakoSci
i wartosci. Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pisSmie o tym fakcie
Inzyniera. Odbioru ostatecznego robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci
Inzyniera i Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych
dokumentéw, wynikéw badan i pomiardw , ocenie wizualnej oraz zgodno$ci wykonania robét z ST, PFU,
Dokumentacja Projektowa .
W toku odbioru ostatecznego robot komisja zapozna si¢ z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robot
zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robdt uzupetniajacych i poprawkowych.
W przypadku niewykonania wyznaczonych robot poprawkowych lub robot w poszczegdlnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymagan w ST, PFU, Dokumentacji Projektowej z uwzglednieniem tolerancji i nic ma
wigkszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, to mozna wdrozy¢ procedure
akceptowania wad zgodnie z Subklauzulg 11.12.
Podstawa dokonania odbioru robdt sa nastgpujace dokumenty:

a) dziennik budowy,

b) dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami,

€) uzasadnienia dokonywania zmian,

d) dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatow.

e) pisemne stwierdzenie przez Inspektora Nadzoru w dzienniku budowy wykonania okreslonych robdt

zgodnie z dokumentacja projektowa oraz wymaganiami zawartymi w ST oraz wyrazenie zgody na
przystapienie przez Wykonawce do realizacji kolejnej fazy robot.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wynagrodzenie ryczattowe: zasady ptatnosci podano w umowie migdzy Zamawiajacym a Wykonawca.
Podstawa rozliczenia bedzie zgodnie ze szczegblowym wykazem platnosei : utozenie belek prefabrykowanych
wraz z betonem ustroju nosnego ( nadbetonu ).

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA (PRZEPISY ZWIAZANE)
10. Jak w DM.00.00.00.




